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Zalacznik nr 7.1.a do SIWZ

Opis foteli

=

Wymiary foteli:

a) szeroko$¢ osiowa 53 — 55 cm,

b) glebokosé¢ po ztozeniu max 45 cm,

c) wysokos¢ 100-102 cm.

2. Nogi pierwszych i ostatnich foteli w rzg¢dach maja posiada¢ element tapicerowany od
podtokietnika do potowy struktury wsporczej fotela oraz podiokietniki z polipropylenu
0 szerokosci 5-7 cm i dhlugosci nie krotszej niz 20 cm. Zamawiajacy nie dopuszcza
podtokietnikéw wykonanych z materiatéw podatnych na uszkodzenia mechaniczne, tj. drewna
ani integralnej pianki poliuretanowej.

3.  Wewnetrzne fotele majg posiada¢ podtokietniki tego samego ksztattu, ktore przymocowane sa do
stalowej konstrukcji wsporczej/nogi fotela.

4. Fotele osadzone maja by¢ na stalowych srodkowych konstrukcjach wsporczych/nogach,
wykonanych z profili stalowych. Profile potagczone majg by¢ cigglym niewidocznym spawem do
mocowanych dwu punktowo do podtoza ttoczonych podstaw.

5. Ostona oparcia wykonana ma by¢ z polipropylenu i stanowié¢ konstrukcje nosng fotela, w ktora
wkomponowana ma by¢ tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym pianka
poliuretanowa 0 grubosci nie mniejszej niz 4 cm. Zamawiajacy nie dopuszcza sie pianek cietych
z bloku oraz konstrukcji wewnetrznej siedziska i oparcia wykonanych z drewna lub wyrobow
drewnopochodnych.

6. Ostona oparcia profilowana, ma zastania¢ czesciowo boki pianki oparcia w celu zabezpieczenia
tylnych krawedzi przed deformacjg i uszkodzeniem. Ksztalt gory poliporpylenowej ostony
oparcia fotela ma by¢ zaokraglony, nie posiada¢ ptaskiej powierzchni na gorze, co pozwoli na
poprawe widocznoscei z tylnych rzedéw widowni miedzy fotelami.

7. Pianka siedziska o0 grubo$ci nie mniejszej niz 10 cm, wylewana na szkielecie stalowym
wkomponowana w ostone siedziska wykonang z polipropylenu. Stalowa struktura wewngtrzna
siedziska i oparcia wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz sprezyn metalowych o grubosci
spinajacych poprzecznie konstrukcjg.

8. System podtrzymywania osi obstugujacej mechanizm sktadania wykonany z polipropylenu.
Siedzisko ma sktada¢ si¢ automatycznie, z zastosowaniem dwoch niezaleznych sprezyn.
Sprezynowy mechanizm podnoszenia siedziska ma by¢ zintegrowany z polipropylenowa ostona
siedziska: system ma zapewniac¢ ciche i delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. Mozliwa
ma by¢ szybka wymiana siedziska bez koniecznosci demontazu catego rzedu czy struktur
wsporczych.

9. Tkanina obiciowa oparcia i siedziska o parametrach scieralnosci min. 100 000 cykli Martindale’a
i gramaturze min. 165 g/m2,

10. Odpornos¢ na pilling na poziomie co najmniej 5.

11. Fotele tapicerowane, z mozliwoscia wymiany pokrowcéw. Zamawiajacy nie dopuszcza, aby

tapcierka byta zintegrowana z pianka siedziska i oparcia.
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12. Kolor tapicerki, precyzyjne rozmieszczenie numeracji miejsc i rzedéw, pozostaje do uzgodnienia
ne etapie realizacji i musi zosta¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego.

13. Mocowanie foteli do podtoza powinno zapewni¢ jego stabilno$¢ (biorgc pod uwage podtoze) oraz
tatwy i powtarzalny montaz i demontaz. UWAGA: Fotele znajdujace si¢ w pierwszym rzgdzie
musza by¢ wyposazone W mechanizm pozwalajacy na szybkie ich wypiecie z podtogi.

14. Zamawiajacy wymaga, aby ofertowane fotele posiadaly nastepujace atesty:

a) atest trudnopalnosci ofertowanych foteli wg normy PN-EN 1021-1:2014 oraz normy PN-EN
1021-2:2014,

b) atest toksycznosci wg normy PN-B-02855:1988,

c) atest wytrzymatosci i bezpieczenstwa rozwigzan konstrukcyjnych ofertowanych foteli wg
normy PN-EN 12727:2016,

d) atest higieniczny ofertowanych foteli,

e) atest odpornosci na $cieranie tkaniny wg normy PN-EN ISO 12947-2:2000.

15. Materialy: stosowane przez Wykonawce podczas realizacji przedmiotu umowy powinny by¢
fabrycznie nowe i odpowiada¢, co do jakosci wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu,
stosowanych w budownictwie zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane,
oraz jakosciowym i gatunkowym wymaganiom okreslonym w niniejszej SIWZ.

16. Wykonawca musi przedstawi¢ plan rozmieszczenia foteli. Rozktad i sposéb zamontowania foteli
muszg spetnia¢ wymogi aktualnych przepiséw i norm, a w szczegdlnosci § 261 Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422 t.j.).

17. Fotel musi posiada¢ ergonomicznie uksztattowane siedzisko i oparcie.

18. Fotele bedg montowane do podtogi 0 nachyleniu 8%.

19. Nalezy unika¢ ustawienia foteli jeden za drugim. Wymagane jest ustawienie przy poziomym
przesunieciu kolejnych rzedow.

20. Oferowane fotele i ich elementy musza by¢ fabrycznie nowe, nieuszkodzone, wolne od wad,
kompletne, zdatne do prawidtowej eksploatacji.



